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Sicherheits- / Entlastungsventile sind hochwertige Armaturen, die sorgfältig behandelt werden müssen. Die Dichtflächen an Sitz (001 / 003) und 
Kegel (060) sind gehärtet bzw. vergütet, geschliffen und geläppt. Durch unsachgemäße Behandlung können sie beschädigt werden. 
Undichtheit und Funktionsunfähigkeit könnten die Folgen sein.

Arbeitsweise:
Erreicht der Druck vor dem Sicherheits- / Entlastungsventile den Ansprechdruck, spricht das Ventil an, d.h. es öffnet zunächst ein wenig und 
führt geringe Mengen Medium ab. Steigt der Druck weiter an, öffnet es weiter und es wird auch mehr Medium abgeführt. Bei max. 10% (5%) 
Druckanstieg ist der für den abzuführenden Massenstrom erforderliche Hub erreicht. Sinkt der Druck auf 10% (Gase / Dämpfe u. Gase) bzw. 
20% (inkompressible Medium / Flüssigkeiten) unter den Ansprechdruck ab, schließt das Ventil und es entweicht kein Medium mehr.

Wartung:
Sicherheits- / Entlastungsventile sind in Konstruktion und Herstellung so beschaffen, dass ein Optimum an Qualität und Servicefreundlichkeit 
erreicht wird. Ein Minimum an Pflege und Wartung ist das Ergebnis beim Einsatz unserer Armaturen.
Eine Wartung darf daher nur durch geschultes Personal erfolgen.

Darum gilt Folgendes:

Ein- und Austrittsöffnungen sind mit Schutzkappen versehen. Diese sind vor dem Einbau zu entfernen. Die Ventile dürfen nicht 
geworfen werden (Undichtheit / Funktionsunfähigkeit kann die Folge sein).

Die Anlage ist vor Einbau des Ventils zu spülen! Bei nicht ausreichend gereinigter Anlage oder unsachgemäßer Montage kann das 
Ventil schon beim ersten Ansprechen undicht werden. Die Montage der Gewindeventile sollte ohne Hanf oder PTFE-Band 
erfolgen, Metalldichtringe sind zu bevorzugen.

Der Einbau der Sicherheits- / Entlastungsventile ist immer senkrecht, d.h. mit stehender Ventilspindel (080) durchzuführen.
Für die auf Dauer einwandfreie Funktion ist es weiterhin erforderlich, das Ventil spannungsfrei in die Anlage zu montieren.

Die Sicherung der Anlüftevorrichtung bei Ventilkopf "A" (Bindedraht) ist erst nach beendetem Einbau des Ventils zu entfernen. 
Nach vollendeter Montage und Erreichen von 85% des Ansprechdruckes ist nunmehr die Anlüftung zu betätigen (Funktionstest). 
Letzteres gilt auch für die Anlüftungen "B", "D" und "E". Die Ausführung Kopf "C" sollte nur extern mit Gas oder bei 100%ig 
gereinigter Anlage zur Überprüfung auf den Ansprechdruck gebracht werden.

Für Ventile (speziell) im Dampfeinsatz gilt: 
Regelmäßige Überprüfung der Funktion durch Betätigung der Anlüftung, mind. alle 4 Wochen.

Verschmutzungen in der Anlage (z.B. Dichtbandreste o. ä.) gefährden die Dichtflächen  des Ventils (Kegel 060 und Sitz 001 / 003). 
Auch kleine Verunreinigungen verursachen Undichtheiten. Diese können jedoch evtl. noch durch Betätigung der Anlüftung 
abgeblasen werden (hierbei muss ein deutlicher Hub der Ventilspindel (080) erreicht werden).

Der Zuleitungsstutzen für das Ventil muss so kurz wie möglich gehalten werden und mindestens die gleiche Nennweite wie das 
Ventil haben. Der Druckverlust in der Zuleitung darf nicht höher als 3% vom Ansprechdruck sein.

Die Ausblaseleitung ist mit Gefälle und in ausreichender Dimension zu verlegen. Anfallendes Kondensat muss gefahrlos abgeführt 
werden. In der Ausblaseleitung sollte der Eigengegendruck nicht mehr als 10% des Ansprechdruckes betragen.

Der Betriebsdruck der Anlage sollte mindestens 5% unter dem Schließdruck des Ventils liegen (Druckspitzen bei Kolbenpumpen 
beachten!). Ein einwandfreies Schließen des Ventils nach dem Abblasen ist somit gewährleistet.

Transportsicherung
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Sikkerheds- / aflastningsventiler er højkvalitetsprodukter, som skal behandles omhyggeligt. Tætningsfladerne på sæde (001 / 003) og kegle 
(060) er hærdet og anløbet, slebet og lappet. Ved usagkyndig behandling kan de blive beskadiget.
Dette kan medføre utæthed og funktionssvigt.

Arbejdsmåde:
Hvis trykket foran sikkerheds- / aflastningsventilen når op til reaktionstrykket, reagerer ventilen, dvs. det åbnes først lidt og slipper små 
mængder af mediet ud. Hvis trykket øges yderligere, åbnes det mere og der slippes også mere mediet ud. Ved maks. 10% (5%) trykøgning er 
det nødvendige løft til den massestrøm, der skal slippes ud, nået. Hvis trykket falder til 10% (gasser / dampe og gasser) eller 20% (ikke 
kompressible medier / væsker) under reaktionstrykket, lukkes ventilen og der slipper ikke mere medie ud.

Service:
Sikkerheds- / aflastningsventiler er konstrueret og produceret således, at der opnås optimal kvalitet og servicevenlighed. Et minimum af pleje og 
service er resultatet, hvis du anvender vores armaturer.
Service må derfor kun udføres af uddannet personale.

Derfor gælder følgende:

Ind- og udløbsåbninger skal være lukket med beskyttelseskapper. Disse skal fjernes inden montering. Ventilerne må ikke kastes 
(utæthed / funktionsfejl kan være følgen).
Anlægget skal skylles, inden ventilen monteres! Ved anlægget ikke er rengjort tilstrækkelig eller ventilen ikke er monteret korrekt, 
kan det allerede ved første reaktion blive utæt. Gevinddele bør monteres uden hamp eller PTFE-bånd, det anbefales at anvende 
metaltætningsringe.
Sikkerheds- / aflastningsventiler skal altid monteres lodrette, dvs. med stående ventilspindel (080). For vedvarende fejlfri funktion 
er det nødvendigt, at ventilen monteres spændingsfrit i anlægget.
Løfteanordningens sikring på ventilhoved "A" (bindetråd) må først fjernes efter at monteringen er afsluttet. Efter at monteringen er 
afsluttet og 85% af reaktionstrykket er nået, kan løfteanordningen aktiveres (funktionstest). Det sidstnævnte gælder også for 
løfteanordningerne "B", "D" og "E". Udførelsen hoved "C" må kun bringes til reaktionstryk ved ekstern tilførsel af gas eller ved 
100%ig rengjort anlæg.

For ventiler (især) ved brug med damp gælder:
Regelmæssig kontrol af funktionen ved at aktivere løfteanordningen mindst hver 4. uge.

Snavs i anlægget (f.eks. rester af tætningsbånd) udgør en fare for keglens tætningsflader (kegle 060 og sæde 001 / 003). 
Også små forureninger medfører utætheder. De kan dog evt. udblæses ved at aktivere løfteanordningen (herved skal 
ventilspindelen løftes tydeligt op (080)).

Ventilens tilførselsstuds skal være så kort som muligt og mindst have samme lysning som ventilen. Tryktabet i tilførselsledningen 
må ikke være større end 3% fra reaktionstrykket.

Udlæsningsledningen skal lægges med fald og være tilstrækkelig stor. Opstående kondensat skal udledes uden risiko. 
I udblæsningsledningen må egenmodtrykket ikke være større end 10% af reaktionstrykket.

Anlæggets driftstryk skal være mindst 5% under ventilens lukketryk (vær ved stempelpumper opmærksom på trykspidser!). 
Således er det sikret, at ventilen lukker korrekt efter udblæsning.

Transportsikring
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Las válvulas de seguridad / descarga son piezas de gran valor, que deben ser tratadas con cuidado. Las superficies de obturación en el asiento 
(001 / 003) y el cono (060) están templadas resp. revenidas, pulidas y lapeadas. Un tratamiento incorrecto puede dañarlas. Por este motivo se 
aplica lo siguiente:

Función: 
Cuando la presión antes de la Seguridad- / Alivio-Válvulas alcanza la presión establecida, la válvula comienza a levantar, es decir, abrir un poco 
al principio para descargar una pequeña cantidad de medio. Si la presión sigue aumentando, se abrirá más y más a medio está dado de alta. En 
un máx. se alcanza aumento de presión de 10% (5%), la carrera necesaria para el flujo de masa para ser descargado. Cuando la presión cae a 
10% (gases / vapores y gases) o 20% (medio incompresible / líquidos) por debajo de la presión de regulación, la válvula se cierra y no hay 
escapes de fluidos más.

Mantenimiento: 
Seguridad- / Alivio-válvulas están diseñadas con respecto al diseño y la construcción de una manera tal que se consigue un óptimo de calidad, 
y que son fáciles de servicio. Un mínimo de cuidado y mantenimiento es el resultado cuando se aplican nuestros accesorios. Los trabajos de 
mantenimiento, sin embargo, se le permite llevar a cabo sólo por personal especializado.

Por este motivo se aplica lo siguiente:

Las aperturas de entrada y salida están provistas de tapones protectores. Éstos se deben retirar antes del montaje. Las válvulas 
no deben ser arrojadas (se pueden producir fugas/fallos de funcionamiento).

¡Antes del montaje, enjuagar la instalación! En caso de falta de limpieza suficiente de la instalación, o de un montaje incorrecto, la 
válvula puede tener fugas ya con la primera reacción. El montaje de válvulas roscadas se debe hacer sin cáñamo ni cinta PTFE, 
es preferible utilizar anillos metálicos de obturación.

El montaje de las válvulas de seguridad / descarga siempre se efectúa en vertical, es decir con husillo de válvula en posición 
erguida. Para un funcionamiento correcto a largo plazo, también es necesario que la válvula sea montada sin tensión en la 
instalación.

La sujeción del dispositivo de ventilación en la cabeza de válvula "A" (alambre de atar) sólo se debe quitar finalizado el montaje de 
la válvula. Después del montaje y al alcanzar el 85% de la presión de respuesta, sólo falta accionar la ventilación (prueba de 
funcionamiento). Esto también se aplica a las ventilaciones "B", "D" y "E". Para la comprobación del modelo con cabeza "C", éste 
sólo se debe llevar hasta la presión de reacción externamente con gas, o con una instalación 100% limpia.

Para las válvulas de uso especial en vapor se aplica:
Comprobación periódica del funcionamiento, accionando la ventilación por lo menos cada 4 semanas.

Las sustancias extrañas en la tubería (como materiales de unión) pueden dañar seriamente la zona de asientos de la válvula. Al 
operar el dispositivo de elevación pequeños depósitos de materias extrañas se pueden borrar con eficacia desde el disco de la 
válvula (060) y el asiento (001 / 003). (Al hacer esto, un accidente cerebrovascular clara del husillo (080) de la válvula debe ser alcanzado).

El manguito de entrada de la válvula debe ser lo más corto posible, y tener por lo menos el mismo diámetro nominal que la válvula. 
La pérdida de presión en el conducto de entrada no debe ser superior al 3% de la presión de respuesta.

El conducto de salida debe ser tendido en pendiente y debe tener un tamaño suficiente. La condensación que se produjera debe 
ser evacuada sin riesgos. En el conducto de salida, la contrapresión propia no debería ser superior al 10% de la presión de 
respuesta.

La presión de trabajo de la instalación debería estar como mínimo un 5% por debajo de la presión de cierre de la válvula (¡observar 
los picos de presión en bombas de émbolo!). De esta manera se asegura el cierre correcto de la válvula después de evacuar.

alambre obligatorio 

tapas protectoras 

línea de llenado vaciado de la línea
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Safety- / Relief-Valves are instruments of high quality and should be handled with care. The disc (060) and the seat (001 / 003) are 
manufactured out of hardened or tempered steel and are grinded and lapped to give positive sealing. If the valve disc and seat were handled 
improper or faulty they will get defect.

Function:
When the pressure before the Safety- / Relief-Valves reaches the set pressure, the valve commences to lift, i.e. open a little at first to discharge 
a small amount of medium. If the pressure continues to rise, it will open further and more medium is discharged. At a max. pressure increase of 
10% (5%), the stroke required for the mass flow to be discharged is reached. When the pressure drops to 10% (gases / vapours and gases) or 
20% (incompressible medium / liquids) below the set pressure, the valve closes and no fluid escapes anymore.

Maintenance:
Safety- / Relief-Valves are designed regarding design and construction in such a way that an optimum of quality is achieved, and that they are 
easy to service. A minimum of care and maintenance is the result when our fittings are applied. The maintenance work, however, is permitted to 
be carried out only by trained personnel.

We suggest the following:

In and outlets are provided with protective caps. These are to be removed before the installation. The valves may not be thrown 
(leakage/failure in operation may result).

The whole system has to be rinsed before installation of the valve! If the plant should not be sufficiently purified or in the case of an 
inappropriate assembly, the valve may be leaky already upon first response. The assembly of the threaded valves should be 
carried through without using hemp or PTFE-tape. Metal sealing rings are to be preferred.

The Safety- / Relief-Valves have to be fitted vertically with the spindle (080) in an upright position. For a perfect function in the long 
run it is also necessary to install the valve without tension into the plant.

In order to prevent the misuse of the lifting lever (head "A") it is binding wire in the closed position. If the mounting is correct and the 
pressure is arrived at 85% of the adjusted set pressure the lifting device can be set in motion. The same is valid for lifting heads "B", 
"D" and "E": To check the head type "C", the valve should be exposed to response pressure only externally by gas or with a 
sufficiently purified plant.

For the valves (particularly) used in steam applies:
Routining the functioning by operating the ventilation at least every 4 weeks.

Foreign substances in the pipeline (such as jointing materials) will seriously damage the seating area of the valve. By operating the 
lifting device small deposits of foreign matters can be effectively cleared from the valve disc (060) and seat (001 / 003). 
(In doing this, a clear stroke of the valve spindle (080) must be achieved).

The feed nozzle for the valve must be as short as possible and must have at least the same nominal width as the valve. 
The pressure loss in the inlet pipe should not exceed 3 % of the set pressure.

The blow-off pipe should be mounted with downward gradient in sufficient dimensioning. Resulting condensate must be exhausted 
safely. Inside the blow-off pipe the backpressure of max. 10 % of the set pressure should not be exceeded.

The operating pressure of the plant should be at least 5% below the closing pressure of the valve (pressure peaks in case of piston 
pumps must be taken into consideration!). Thus a perfect closing of the valve after blow-off is ensured.

binding wire

protective caps

filling line emptying line
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Les soupapes de sécurité sont des pièces de robinetterie de haute qualité qui doivent être utilisées avec précaution. Les surfaces d'isolation du 
siège (001 / 003) et du cône (060) sont soit trempées soit endurcies, polies et lappées. Elles peuvent être endommagées si elles sont mal 
utilisées. Fuite et l'incapacité fonctionnelle peuvent être le résultat.

Fonction: 
Lorsque la pression avant la Sécurité- / Relief-Vannes atteint la pression de consigne, la vanne commence à se soulever, à savoir ouvrir un peu 
au début de s'échapper une petite quantité de milieu. Si la pression continue d'augmenter, il va ouvrir davantage et plus moyen est déchargée. 
A max. augmentation de la pression de 10% (5%), la course nécessaire pour le débit massique à évacuer est atteinte. Lorsque la pression 
tombe à 10% (gaz / vapeurs et gaz) ou 20% (moyenne incompressible / liquides) sous la pression de consigne, la fermeture du clapet et aucun 
fluide s'échappe plus.

Entretien: 
Sécurité- / Relief-vannes sont conçues en ce qui concerne la conception et la construction de telle sorte que l'optimum de qualité est atteint, et 
qu'ils sont faciles à entretenir. Un minimum de soins et d'entretien est le résultat quand nos raccords sont appliquées. Les travaux d'entretien, 
cependant, est autorisé à être effectuées que par un personnel formé.

Nous suggérons ce qui suit:

Fermer les orifices d'entrée et de sortie avant l'expédition. Les soupapes de sûreté ne peuvent être jetées (la conséquence en pourrait 
être inétanchété/incapacité de fonctionner).

Rincer l'installation avant de monter la soupape de sécurité! En cas d'une installation pas suffisamment propre ou d'un montage mal 
approprié, il se peut qu'à la première utilisation la soupape devienne inétanche. Il vaut mieux que le montage des soupapes filetées se 
fasse sans chanvre ni bande de PTFE. On donnera la préférence aux anneaux métalliques de garniture.

La soupape de sécurité doit être montée, sauf indication contraire, toujours verticalement, c'est-à-dire que la tige de la soupape doit 
être verticale. Pour un fonctionnement parfait durable, il faut en plus que la soupape soit montée dans l'installation exempte de 
contrainte.

Afin de prévenir l'utilisation abusive du levier de levage (tête "A"), il est obligatoire fil en position fermée. Si le montage est correct et la 
pression est arrivé à 85% de la pression de consigne corrigée du dispositif de levage peut être mis en mouvement. La même chose 
est valable pour le levage de la tête "B", "D" et "E": Pour vérifier le type de tête "C", la vanne doit être exposé à la pression de réponse 
seulement à l'extérieur au gaz ou avec une plante suffisamment purifié.

Pour les soupapes de sécurité tout spécialement utilisées dans les vapeurs vaut: 
Vérification régulière du fonctionnement au moins les 4 semaines en actionnant la mise à l´air.

Les salissures contenues dans l'installation (par exemple des restes de bande isolante) mettent en danger les surfaces d'étanchéité 
de la soupape de sécurité. Même de faibles impuretés peuvent donner lieu à des fuites. Ces impuretés peuvent être nettoyées à l'air 
comprimé en actionnant le dispositif d'aération. (Ici il faut obtenir une course nette de la queue de soupape).

Les tubulures d'amenée de la soupape de sûreté doivent être tenues aussi courtes que possible et avoir au moins la même section 
nominale que la soupape elle-même. Dans la conduite d'amenée, en général, des pertes de pression de plus de 3% de la pression de 
réponse sont à éviter. (Voir AD-fiche technique A2).

La conduite de purge pour les liquides est à monter descendante, pour les gaz et les vapeurs ascendante et la dimension doit être 
suffisante. Dans la conduite de purge une contrepression variable ne devrait pas dépasser au max. 10% de la pression de réponse.

La pression de service de l'installation devrait au moins 5% inférieur à la pression de fermeture de la soupape de sûreté (donner votre 
attention aux pointes de pression aux pompes à piston). Ainsi une fermeture impeccable de la soupape après la purge est garantie.

fil de liaison 

capuchons de protection 

ligne de remplissage ligne de vidange
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Le valvole di sicurezza e le valvole limitatrici sono valvole di altissima qualità e devono essere maneggiate con cura. Le superfici di tenuta della 
sede (001 / 003) e dell’otturatore (060) sono temprate e bonificate, rettificate e lappate; una manipolazione inappropriata può danneggiarle. Per 
questo motivo si dovrà osservare quanto segue:

Funzionamento: 
Quando la pressione a monte della valvola di sicurezza / di massima pressione impostata, fa appello alla valvola, vale a dire In primo luogo si 
apre un po 'e conduce piccole quantità di mezzo. Se la pressione continua, continua ad aprire e viene dissipato più medie. Al max. 10% (5%) 
aumento della pressione viene raggiunto, il flusso di massa necessaria per la corsa scaricata. Se la pressione scende al 10% (gas / vapori u. 
Gas) o del 20% (medio / fluidi incomprimibili) sotto la risposta da parte valvola chiude e sfugge nessun mezzo.

Manutenzione: 
Valvole di sicurezza / soccorso sono progettati nella progettazione e produzione in modo che un ottimo livello di qualità e servizio cortesia. Un 
minimo di cura e manutenzione è il risultato dell'uso dei nostri rubinetti. 
A operazioni di manutenzione devono essere eseguite da personale qualificato. 

Pertanto, si applica quanto segue:

Le aperture di ingresso e di uscita sono munite di cappucci di protezione che dovranno essere rimossi prima del montaggio. Le 
valvole non devono essere gettate (l’urto causa punti anermetici e compromette il funzionamento). 

Prima di montare le valvole è necessario spurgare l’impianto! Se l’impianto non è sufficientemente spurgato e il montaggio non è 
corretto, la valvola può presentare trafilamenti già al primo inserimento. Per il montaggio delle valvole filettate non si devono 
utilizzare canapa o nastro di PTFE, bensì si dovranno preferire anelli di tenuta in metallo. 

Le valvole di sicurezza e le valvole limitatrici devono essere sempre installate verticalmente, ossia tenendo lo stelo ritto. Per 
garantire un funzionamento perfetto e di lunga durata, inoltre, è necessario montare la valvola nell’impianto senza sollecitazioni.

La sicurezza del dispositivo di ventilazone della testa della valvola “A“ (filo di fermo) dovrà essere rimossa solo al termine 
dell'installazione della valvola. Completato il montaggio e raggiunto I'85% della pressione di intervento, si dovrà attivare la 
ventilazone (test funzionale). Lo stesso dicache per le ventilazione “B“, “D“ ed “E“. Per il test, la testa versione “C“ può essere 
portata alla pressione di intervento soltanto esternamente con gas oppure se l'impianto è stato spurgato al 100%.

In particolare per le valvole a vapore occorre osservare quanto segue:
Controllo periodico del funzionamento attivando la ventilazione almeno ogni 4 settimane. 

Contaminazioni all’interno dell’impianto (ad esempio resti di nastro isolante o simili) compromettono la funzionalità delle superfici 
di tenuta della valvola. Anche piccole impurità possono essere causa di perdite che, tuttavia, possono essere eliminate insufflando 
aria con la ventilazione (in questo caso occorre raggiungere il completo sollevamento dello stelo della valvola). 

Il raccordo di alimentazione della valvola deve essere il più corto possibile e presentare almeno lo stesso diametro nominale della 
valvola. La perdita di pressione nella linea di alimentazione non deve superare il 3% della pressione di intervento. 

La linea di scarico dell’aria deve essere posata con pendenza ed essere sufficientemente dimensionata. La condensa che si forma 
nella linea deve essere scaricata in modo sicuro. Nella linea di alimentazione, la contropressione intrinseca non deve superare il 
10% della pressione di intervento. 

La pressione di esercizio dell’impianto deve essere inferiore alla pressione di chiusura della valvola di almeno il 5% (osservare i 
picchi di pressione delle pompe a pistone!). In questo modo si garantisce una chiusura perfetta della valvola dopo lo scarico 
dell’aria. 

Fusibile

Coperchio di protezione

Linea di riempimento Scolare linea
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Veiligheids- / ontlastingsventielen zijn waardevolle armaturen, die zorgvuldig moeten worden behandeld.  De dichtingsvlakken aan zetel 
(001 / 003) en kegel (060) zijn gehard cq. veredeld, gepolijst en gelept. Door een verkeerde behandeling kunnen zij worden beschadigd.

Functie: 
Wanneer de druk voor de Veiligheid- / Relief-kleppen de ingestelde druk bereikt, de klep begint te tillen, wat iets openen eerst een kleine 
hoeveelheid medium ontladen. Als de druk blijft stijgen, zal het verder openen en meer medium wordt afgevoerd. Bij een max. drukverhoging 
van 10% (5%) is de slag die voor de massastroom te ontladen bereikt. Wanneer de druk daalt tot 10% (gassen / dampen en gassen) of 20% 
(niet-samendrukbaar medium / vloeistoffen) onder de ingestelde druk, de klep sluit en geen vloeistof ontsnapt meer.

Onderhoud: 
Veiligheid- / Relief-afsluiters zijn ontworpen over ontwerp en constructie zodanig dat een optimale kwaliteit wordt bereikt, en dat ze gemakkelijk 
te onderhouden. Een minimum aan verzorging en onderhoud is het resultaat wanneer onze armaturen worden toegepast. Het onderhoud is 
echter alleen toegestaan   door geschoold personeel te worden uitgevoerd.

Daarom geldt het volgende:

In- en uitstroomopeningen zijn met beschermkappen uitgerust. Deze moeten voor de montage worden verwijderd. 
De ventielen moeten tegen vallen of stoten worden beschermd (mogelijk gevolg: ondichtheid/verlies van hun functie).

De installatie moet vóór montage van het ventiel worden doorgespoeld. Bij een niet voldoende schone installatie of bij verkeerde 
montage kan het ventiel al bij een eerste belasting ondicht zijn. De montage van schroefdraadventielen dient zonder hennep of 
PTFE-band te gebeuren, metalen dichtingsringen verdienen de voorkeur.

De inbouw van de veiligheids- / ontlastingsventielen moet altijd in loodrechte positie zijn, dus met rechtop staande spindel. 
Opdat het ventiel op lange duur goed kan functioneren, is het belangrijk dat het spanningvrij in de installatie wordt gemonteerd.

De borging van de afblaasklep bij ventielkop "A" (binddraad) moet pas na montage van het ventiel worden verwijderd. Na de 
gehele montage en bij bereiken van 85 % van de reactiedruk moet nu de afblaasklep worden bediend (functietest). Dit geldt 
evenzo voor afblaasklep "B", "D" en "E". De uitvoering kop "C" mag alleen extern met gas of bij 100% schone installatie ter controle 
op reactiedruk gebracht worden.

Voor ventielen speciaal voor stoom geldt: 
Regelmatige functiecontrole door bedienen van de afblaasklep mind. alle 4 weken.

Vervuilingen in de installatie (bijv. dichtingsbandresten e.d.) zijn een gevaar voor de dichtingsvlakken van het ventiel (Cone 060 en 
zitting 001/003). Ook kleine vervuilingen veroorzaken ondichtheden. Deze kunnen echter evt. nog door bediening van de 
afblaasopening worden afgeblazen (hierbij moet de ventielspindel een duidelijke slag worden bewogen).

De toevoeropening voor het ventiel moet zo kort mogelijk zijn en minstens dezelfde diameter hebben als het ventiel zelf. Het 
drukverlies in de toevoerleiding mag niet meer dan 3% van de reactiedruk bedragen.

De afblaasleiding moet met voldoende geleidelijk verval en met voldoende maten worden aangelegd. Condensaat moet zonder 
gevaren worden afgevoerd. In de afblaasleiding mag de eigen tegendruk niet meer dan 10 % van de reactiedruk bedragen.

De bedrijfsdruk van de installatie moet minstens 5% onder de sluitdruk van het ventiel liggen (rekening houden met druk-spitsen bij 
zuigerpompen!) Zodoende zal een onberispelijk sluiten van het ventiel na het afblazen zijn gegarandeerd.

Binddraad 

Beschermkappen 
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Zawory bezpieczeństwa/zawory wyrównawcze są wysokiej jakości armaturami, którymi trzeba posługiwać się bardzo starannie. Powierzchnie 
uszczelniające na gnieździe (001 / 003)  i stożku (060) są hartowane lub uszlachetniane, szlifowane i polerowane. Mogą one zostać 
uszkodzone w wyniku nieprawidłowego posługiwania się nimi. Następstwem może być nieszczelność lub niemożność działania.

Sposób działania: 
Jeśli ciśnienie przed zaworem bezpieczeństwa/zaworem wyrównawczym osiągnie ciśnienie zadziałania, wówczas zawór reaguje, czyli najpierw 
się trochę otwiera i odprowadza małe ilości medium. Jeśli ciśnienie dalej wzrasta, wówczas otwiera on się on szerzej i odprowadzana jest 
większa ilość medium. Przy wzroście ciśnienia maks. 10% (5%) osiągany jest wymagany skok dla odprowadzanego strumienia masy. Jeśli 
ciśnienie obniży się do 10% (gazy / pary i gazy) lub 20% (medium niekompresowalne / ciecze) poniżej ciśnienia zadziałania, wówczas zawór się 
zamyka i nie uchodzi już medium.

Konserwacja: 
Zawory bezpieczeństwa / zawory wyrównawcze wykonane są pod względem konstrukcji i produkcji w taki sposób, że osiągnięta jest optymalna 
jakość i łatwość serwisowania. Nasze armatury podczas stosowania wymagają minimum prac mających na celu utrzymanie i konserwację.
Prace konserwacyjne mogą wykonywać więc wyłącznie przeszkolone osoby.

Dlatego też operatorów obowiązują następujące zasady.

Otwory wlotowe i wylotowe są zaopatrzone w pokrywy ochronne. Przed rozpoczęciem montażu należy je usunąć. Nie wolno 
rzucać zaworami (skutkami mogą być nieszczelność  / niezdolność do prawidłowego funkcjonowania). 

Przed zamontowaniem zaworów należy instalację przepłukać! W przypadku niedostatecznie czystej instalacji lub 
nieprawidłowego montażu zawór już przy pierwszym użyciu może się okazać nieszczelny. Montaż zaworów gwintowanych 
powinien być wykonywany bez użycia konopi lub taśmy PTFE, preferowane są metalowe pierścienie uszczelniające. 

Montaż zaworów bezpieczeństwa / wypukłych jest zawsze prostopadły, czyli wykonać z trzpieniem zaworu stałego (080). 
Dla prawidłowego działania długoterminowej, jest nadal konieczne, zawór napięciem, aby pasowały do   układu. 

Dopiero po zakończeniu montażu wentyli można usunąć zabezpieczenie urządzeń odpowietrzających na głowicy zaworu "A" (drut 
wiążący). Po kompletnym zamontowaniu i uzyskaniu ciśnienia zadziałania na poziomie 85 % można uruchomić odpowietrzanie 
(test prawidłowego funkcjonowania). Dotyczy to także odpowietrzania "B", "D" i "E". Wersja głowicy "C" na potrzeby kontroli 
ciśnienia zadziałania powinna zostać zasilona zewnętrznie gazem lub przebiegać przy 100% czystej instalacji. 

W przypadku zaworów stosowanych przy parze obowiązują następujące zasady.
Regularne testy prawidłowego funkcjonowania poprzez uruchamianie odpowietrzania co najmniej co 4 tygodnie. 

Zabrudzenia instalacji (np. pozostałości taśmy uszczelniającej itp.) zagrażają powierzchniom uszczelniającym (stożka 060 i 
gniazdo 001 / 003) zaworu. Także niewielkie zabrudzenia przyczyniają się do powstania nieszczelności. Mogą one jednak jeszcze 
ew. zostać wydmuchane po uruchomieniu odpowietrzenia (w tym celu wrzeciono zaworu (080) musi wykonać znaczny skok).  

Króćce przewodów doprowadzających zaworów muszą być tak krótkie jak to możliwe i mieć co najmniej taką średnicę 
znamionową co zawór. Spadek ciśnienia w przewodach doprowadzających nie może być większy niż 3% ciśnienia zadziałania. 

Przewód przedmuchu należy poprowadzić w nachyleniu i dbając o wystarczające wymiary. Kondensat trzeba odprowadzić w 
sposób bezpieczny. W przewodzie przedmuchu przeciwciśnienie własne nie powinno być większe niż 10% ciśnienia zadziałania. 

Ciśnienie robocze instalacji powinno być co najmniej 5% niższe niż ciśnienie zamykające zaworu (zwrócić uwagę na końcówki 
naciskowe pomp tłokowych!). W ten sposób po odpowietrzeniu można zagwarantować prawidłowe zamknięcie zaworu. 
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Предохранительные / разгрузочные клапаны – высококачественная арматура, которая требует бережного обращения. Диск (060) и 
седлом (001 / 003) - улучшенного качества, закалены, отшлифованы, доведены, но при неумелом обращении их можно повредить.

Функция: 
Когда давление перед безопасности / Relief-клапанов достигает заданного давления, клапан начинает поднимать, то есть открыть 
сначала немного, чтобы выполнять небольшое количество среды. Если давление продолжает расти, это откроет дополнительные и 
более среднего разряжается. В макс. Увеличение давления на 10% (5%), инсульта, необходимого для массового расхода, чтобы быть 
исполнено будет достигнута. Когда давление падает до 10% (газов / паров и газов) или 20% (несжимаемая средних / жидкостей) ниже 
заданного давления приводит к закрытию клапана и не жидкость выделяется больше. 

Техническое обслуживание: 
Безопасности / Рельеф-Клапаны предназначены отношении проектирования и строительства таким образом, что оптимальное 
качество достигается, и что они удобны в обслуживании. Минимум ухода и обслуживания является результатом, когда наши фитинги 
применяются. Ремонтные работы, однако, разрешается проводить только квалифицированные специалисты.

Отсюда следует:

Входные и выходные отверстия снабжены защитными колпачками, которые снимают перед установкой. Клапаны не 
ронять (может появиться течь/неисправность).
Перед установкой клапана следует промыть систему! Если она будет недостаточно чистой, или монтаж 
неквалифицированным, клапан может дать течь уже при первом открытии/закрытии. При установке клапанов с резьбовым 
соединением не используют пеньковую набивку / уплотнительную ленту, предпочтение отдают металлическим 
прокладочным кольцам.
Предохранительные / разгрузочные клапаны устанавливают всегда горизонтально, т.е. шпиндель клапана находится (080) 
в вертикальном положении. Кроме того, чтобы клапан безупречно отслужил свой срок, его монтируют в систему без 
напряжения (не затягивают соединение слишком сильно).
Предохранитель устройства подрыва головки клапана типа "А" (обвязочная проволока) удаляют лишь после того, как 
клапан будет установлен. После установки с его (устройства подрыва) помощью проверяют работоспособность клапана 
при 85% давления начала срабатывания. Последнее также касается контрольных устройств головок типа "B", "D" и "E". 
Исполнение клапана с головкой "C" проверяют на работоспособность под давлением, равным давлению начала 
срабатывания, только вне системы газом либо в 100%-но чистой системе.

Клапаны, используемые специально под пар, регулярно проверяют на работоспособность: 
контрольное устройство задействуют каждые 4 недели.
Загрязнения в системе (например, остатки уплотнительной ленты и т.п.) повреждают уплотнительные поверхности 
клапанов. При работе подъемного устройства небольшие месторождения зарубежных вопросам может быть эффективно 
очищены от диска клапана (060) и сиденья (001/003).  (шпиндель клапана должен заметно подняться).
Подводящий штуцер для клапана должен быть как можно короче и желательно с таким же условным проходом, как у 
клапана. Потеря давления в подводящем трубопроводе  не должна превышать 3% давления начала срабатывания.
Продувочную линию достаточной длины прокладывают с уклоном. Оседающий конденсат должен отводиться безопасно. 
Собственное противодавление продувочного трубопровода не должно превышать 10% от давления начала 
срабатывания.
Рабочее давление системы должно быть на 5 % меньше давления закрытия клапана (обратите внимание на пики 
давления у поршневых насосов!) Так будет обеспечено безупречное закрытие клапана после срабатывания.
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Varnostni in razbremenilni ventili so visokokakovostne armature, s katerimi je potrebno skrbno ravnati. Tesnilne površine na ležišču (001 / 003) 
in konusu (060) so ojačane oz. kaljene, brušene in lepane.  Z nestrokovnim ravnanjem jih lahko poškodujete.

Funkcija: 
Ko tlak pred varnostjo / pomoč-Ventili doseže nastavljeno tlaka, ventil začne dvigniti, tj odpreti malo na prvi zaključek majhno količino medija. Če 
je tlak še vedno narašča, se bo še bolj odpreti in bolj medij je izpraznjena. Na max. se doseže povečanje tlaka 10% (5%), kapi, potrebne za 
masnega pretoka, ki se odvajajo. Ko tlak pade za 10% (plinov / hlapov in plinov) ali 20% (nestisljiva srednje / tekočin) pod nastavljenega tlaka, 
so zapre ventile in brez pobegov tekočin več. 

Vzdrževanje: 
Varnostjo / relief-ventili so oblikovane glede zasnove in konstrukcije tako, da je dosežena optimalna kakovosti, in da so lahko storitve.Minimalno 
vzdrževanje in je rezultat, ko se uporabljajo naša oprema.Vzdrževalna dela, pa je dovoljeno izvajati samo usposobljeno osebje.

Zato upoštevajte naslednje:

Za vstopne in izstopne odprtine so predvideni zaščitni pokrovčki.  Te je potrebno pred vgradnjo odstraniti. Ventilov ne smete zvijati 
(propustnost, tehnična uporabnost ima lahko posledice).

Pred vgradnjo ventilov sperite napravo! Če naprava ni dovolj čista ali če je neprimerno nameščena, lahko ventil že ob prvi 
pritegnitvi ne tesni dobro. Namestitev navojnih ventilov naj poteka brez traku iz konoplje ali PTFE-traku, priporočljivi so kovinski 
tesnilni obročki. 

Vgradnja varnostnih in razbremenilni ventilov je vedno navpična, to pomeni, da se izvede s stoječim vretenom (080) ventila. Za 
dolgotrajno brezhibno delovanje je potrebno ventil namestiti v napravo, ko ta ni pod napetostjo.

Varovalko priprave za zračenje pri ventilni glavi "A" (povezovalna žica) se odstrani šele po končani vgradnji ventila. Po končani 
namestitvi in doseganju 85 % odzivnega tlaka je poslej potrebno aktivirati zračenje (preverjanje funkcij). Slednje velja tudi za 
zračenja "B", "D" in "E". Različico glave "C" preverite glede nazivnega tlaka samo eksterno s plinom ali pri 100 % čisti napravi.

Za ventile, ki se uporabljajo v območju hlapov: 
velja da redno, vsaj vsake 4 tedne, preverjajte funkcije z aktiviranjem zračenja opravite.

Tuje snovi v cevovodu (kot spajanje materialov) resno poškoduje sedežno površino ventila. Z upravljanjem naprave za dvigovanje 
se majhne vloge tujih zadevah lahko učinkovito očisti iz diska ventila (060) in sedeža (001/003). 
(Pri tem jasno hod vretena (080) ventila je treba doseči).

Dovodni nastavek za ventil mora biti čim krajši in imeti najmanj enako nazivno širino kot ventil. Padec tlaka v dovodu ne sme biti 
večji od 3 % odzivnega tlaka.

Izpihovalni vod mora biti položen z naklonom in na dovolj velikem prostoru. Morebitni kondenzat je potrebno nenevarno odvesti. 
V izpihovalnem vodu naj lastni protitlak ne znaša več kot 10 % odzivnega tlaka.

Obratovalni tlak naprave naj bo vsaj 5 % pod zapornim tlakom ventila (upoštevajte tlačne konice pri batni črpalki!). Tako je 
zagotovljeno brezhibno zapiranje ventila po spiranju.
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